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设备简介

NLYT 系列液体自动计量、雾化喷涂系统是我公司根据饲料行业对油脂、糖蜜、液体

氨基酸、胆碱等液态原料的添加喷涂所研发的一种高精准、高效率的新型计量喷涂设备，

并获得了国家专利产品。NLYT 系列设备适用于饲料在混合机混合时所添加的油脂或其它

液体原料，适用于分批式配料混合机。在饲料生产加工中，油脂添加是不可缺少的一个

环节，它可以提高饲料品质，改善加工特性。油脂或糖蜜添加量一般为配料总量（混合

机容量）的 2%～4%。

NLYT-Q 型是我公司最新研制生产的一种气送式液体喷涂设备，其主要由加热贮料罐、

加热水夹套箱、计量控制总成、输送喷涂系统、电气控制系统等组成。

加热贮料罐：由不锈钢贮料罐体、液位开关、气吹搅拌器、进料控制阀等构成；

加热水夹套箱：由贮水箱体、电加热器、保温材料、液位开关、温度传感器、进水电磁

阀等构成；

计量控制总成：由给液阀、计量桶、称重传感器、气动搅拌器、排液阀等构成；

喷涂系统：由气送进料阀、气吹阀、气送罐、压力变送器、液体分配器、压缩空气分配

器、控制电磁阀、输送保温管路、专用雾化喷头等构成；

电气控制柜：由可编程控制器、通信模块、模拟量模块、触摸屏、温度显示器、称重显

示器、控制继电器、电气控制组件、控制柜体等构成。

据了解，有些饲料厂采用的方法是用时间继电器控制，流程和方式比较简单，或是

采用流量计计量，工作稳定性及可靠性差，设备故障

率高，计量准确性低，喷涂均匀度差。如何改善液态

添加设备性能稳定，提高添加精度，减少故障率，减

少原料浪费，给生产企业带来经济效益，是我们公司

研发产品的宗旨。
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一、 控制柜面板操作功能说明

1、[PT650D 称重显示器]：参数设置与操作说明参见 PT650D 操作说明书，其主要是将

重量值通过 RS232通讯口上传给上位 PLC，进行数据处理和控制。

2、[温度控制器]：参数设置与操作说明参见 NHR-1100F操作说明书，其主要是将温度值

经过 4~20mA标准信号输入到 PLC模拟量模块 FX2N-4AD，进行数据处理和控制。

3、[触摸屏人机界面]：用于动态时实显示测量数据及设备运行状态、设备控制参数设置

及修改、以及相关运行控制操作等。

4、[自动计量启动/停止]：在“手动”状态下，该键操作无效；在“自动”状态下，按【自

动计量启动/停止】键，系统便进入自动称重循环工作中，此时自动运行指示灯亮，当指

示灯闪烁时，表示系统处于暂停状态。再按【自动计量启动/停止】键，系统便停止工作。

5、[补液泵启动/停止]：在手动操作状态下，按一次该键，即可启动补液泵运行，同时此

时补液泵运行指示灯亮；再按一次该键，则停止泵运行，指示灯灭。

6、[连续/单次]选择开关：置于连续状态时，系统处于连续自动运行工作方式（在设置

批次内）；当处于单次位置时，系统自动喷完当前已计量的物料后，即自动停止循环工作

并退出自动运行启动状态，自动称重运行指示灯灭。

7、[自动/手动操作选择]：当选择“手动”方式时，可在面板上人工独立操作进蜜阀、排

蜜阀、气送阀、补液泵等。正常情况下，应将开关置于“自动”状态。

注：如果在自动运行状态下，将开关置于“手动”位置，则系统将停止自动运行状态，

如需再次启动自动运行工作，应将开关置于“自动“位置，并按【自动计量启动/停止】

键，启动系统运行。

A—蜜罐温度表

B—称重仪表

1—电源指示

2—声光报警器

3—补液泵启动/停止(带灯)
4—自动计量启动/停止(带灯)
5—急停开关

6—计量进蜜阀关/开
7—计量排蜜阀关/开
8—蜜罐气送阀关/开
9—自动/手动操作选择

10—连续/单次选择开关
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A—触摸屏MT6102IP
1—声光报警器

2—计量运行指示

3—计量启动/停止

4—连续/单次选择开关

1
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8、[计量进蜜阀关/开]：在手动操作状态下，操作该开关，即可人工打开或关闭计量进蜜

阀。

9、[计量排蜜阀关/开]：在手动操作状态下，操作该开关，即可人工打开或关闭计量桶排

蜜阀。当打开排蜜阀时，系统自动打开气送罐进料阀，之后再打开排蜜阀；关闭时，系

统先关闭排蜜阀，延时几秒钟后再关闭气送罐进料阀。

10、[蜜罐气送阀关/开]：在手动操作状态下，操作该开关，即可人工打开或关闭气压吹

送阀。

11、[声光报警指示]：当系统出现故障报警时，如堵料或缺料报警，系统则发出声光报警，

提示操作人员处理。此时在触摸屏上显示报警信息，方便维护人员分析、判断故障原因

并及时处理。

12、[急停开关]：当系统出现故障时，如需紧急停止系统运行，按压此键，系统自动复位

并禁止所有输出，当故障解除后，需旋出开关复位。

二、显示屏画面操作说明

1、在主画面上，可实时显示系统工艺流程的工作状态、过程数据以及报警信息等，例如

电机运行、阀门开关状态以及温度、压力、重量值显示等。

2、在主画面中，触摸器件示意图，则弹出相应的操作画面，可对其进行操作。如阀门的

开/关、电机的启动/停止等。操作画面中的控制键为乒乓键，触摸一次为开（启），再触

摸一次则关（停）。器件操作均在手动状态下有效，在自动状态下操作无效。

运行状态显示

报警复位键

测量参数显示

操作功能键 报警信息条
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3、[报警复位]键：当出现故障报警，且故障已排除或消失，而仍出现故障报警时，则按

此键将故障报警复位，即清除报警状态。

4、[操作菜单]键：触摸此键，则弹出操作菜单，在菜单上，可进入密码管理、参数设置

和报警窗口等画面。再触摸此键，则关闭菜单画面。

5、当出现报警时，报警指示灯亮，并在报警信息条上显示故障报警内容和故障发生时间。

可根据报警内容方便查看并排除故障。

6、[继续/暂停]键：在自动运行状态下，当需要暂停时，触摸此键，系统暂停工作；再

触摸一次，系统又接着继续工作。

7、[人工喷液]键：当自动计量结束后，画面上显示“当前计量已结束”提示，触摸此键，

系统便自动启动喷液泵运行，进入喷液状态。该键功能与系统收到配料控制系统发来的

料门卸料信号功能一致。

8、[计量启动]键：在开关选择“自动”状态下，触摸此键，可启动计量自动运行工作，

此时自动运行指示灯亮。

9、[计量停止]键：在开关选择“自动”状态下，触摸此键，可停止计量自动运行工作，

此时自动运行指示灯灭。

10、喷涂时间：即在自动状态下，显示当前喷液开始到结束所用的时间。通过喷液时间

的对比，便于分析喷嘴或管道的畅通情况，以及物料的流动性等。

11、有糖蜜用量、水用量累计功能。当密码登录后，即显示清零键，按住相应的清零键 3
秒钟以上，即可清零。

注：在自动计量状态下，系统自动累计糖蜜添加量和配水添加量，累计值具有掉电保持

功能，当需要清零时，必先登录密码，登录正确，即显示[清零]键，按住该键 3 秒钟以

上，即可清零。

12、在主画面中，触摸搅拌阀示意图，则弹出搅拌阀操作画面。

⑴、搅拌运行时间：即打开搅拌阀气吹时间。初始值为 30 秒。

⑵、搅拌停顿时间：即关闭搅拌阀，停止气吹时间。初始值为

300 秒。

点击开关键，人工打开搅拌阀，系统便按所设的时间开阀→关闭→开阀等循环工作。

13、在主画面中，触摸水箱加水阀示意图，则弹出加水阀操作画面。

水箱水位控制：当选择“自动”位置时，系统进入水位自动控制状

态，当水位低于下限位置时，系统自动打开进水阀加水，当水位达

到上限位置时，关闭进水阀停止加水。当选择“手动”位置时，可人工打开水阀加水，

当水位达到上限位置时，自动关闭进水阀，禁止加水。

14、在主画面中，触摸水箱加热器示意图，则弹出加热器操作画面。

加热水箱温控：【温控选择自动/手动】开关：当选择“自动”位置时，
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系统进入自动控温状态，此时当温度低于下限设定值时，系统自动接通电加热器加热，

当温度达到上限设定值时，断开电加热器。当选择“手动”位置时，可人工接通或断开

电加热器。

注：为了保护电加热器干烧损坏，当水位低于下限位时，系统自动断开或禁止电加热器

加热。

15、在主画面中，触摸气送罐示意图时，则弹出压力变送器参数设置画面。

⑴、量程最小值：即设置压力变送器的最小测量值。

⑵、量程最大值：即设置压力变送器的最大测量值。

这两个参数要根据变送器上的铭牌设置，此参数设定好后，就

不要随意更改，否则会出现系统控制故障。

⑶、压力高位值：设置气送压力上限值，即在【气送控制】设为“压力”时有效。在气

送状态下，当缓冲罐的压力达到该设定值时，系统进入高压气送状态。初始值为 0.320Mpa。

⑷、压力低位值：设置气送压力下限值，即在气送状态下，当气送罐的压力从高位值再

回到该设定值时，说明气送罐糖蜜已输送完成，系统进入计时关闭气阀状态，延迟关闭

阀门为 10 秒钟。初始值为 0.2000Mpa。该值根据输送管路的长短、喷嘴的数量和糖蜜粘

稠度有关。

控制参数设置说明：

由于控制参数设定，需要操作员先登录，登录正确后才能进行设置和修改。在主画

面触摸[操作菜单]键，弹出操作菜单，再触摸

[密码管理]键，则弹出密码管理操作画面。在

输入口令框输入密码，确认即可。初始密码为

“8888”。登录正确后，关闭窗口，即可进行参

数设置或修改。触摸[取消]键，即退出登录。

在操作菜单画面，触摸[参数设置]键，即弹出参数设置画面，可对其进行设置。

⑴、缺料判断时间：即系统在自动运行过程中，在设定的时间内判断有无物料。在进料

或排料过程中，当在设定的时间内，计量桶内的物料重量值变化小于零点值时，系统判

断为缺料或堵料；小于零点值时，为正常状态。初始值为 15 秒。

⑵、喷液报警时间：当喷液泵启动运行时间达到该设定值时，但物料尚未排完，系统便

发出喷液超时故障报警，提示排料故障。例如喷液管或喷嘴堵塞，喷液泵故障，或物料

粘滞使秤零位过大（大于零位值）等，都有可能出现卸料故障报警。初始值为 120 秒。
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⑶、喷液启动延时：即计量结束后，当系统接收到喷液信号时，开始延迟所设定时间，

再打开气罐进料阀、计量排料阀进行卸液。

初始值为 2秒。

特殊说明：如果喷液信号为大秤门关门到位

信号时，则“喷液启动延时”应设 1秒。当

延时启动喷液时间到，即打开排液阀进行排

液。此时，物料由计量桶内排到气送罐及管

道，当计量桶内物料重量值小于零点附近设

定值时，系统自动关阀，延时打开气送阀开始计时。

⑷、自动清零次数：系统具有自动零位清零功能，避免了因计量秤的零位偏差，导致实

际计量误差的发生。系统在自动运行状态下，当完成喷液次数达到设定的次数后，系统

便自动清零，使秤归零，再启动计量工作，以保证计量的准确性。初始值为 3次。

⑸、开启雾化延时：即排液阀打开时开始计时，到打开气吹雾化阀（安装在混合机顶上

的气体分配器）所需的时间。初始值为 15 秒。

⑹、停止雾化延时：即气送结束，关闭缓冲罐气送阀时开始计时，到关闭气吹雾化阀所

需的时间。初始值为 10 秒。

⑺、抽蜜报警时间：即补液泵抽蜜补液运行时间。设抽蜜报警时间可有效避免因加热蜜

罐液位开关故障导致糖蜜溢出，或因储蜜大罐出口堵料或缺料导致泵长时间空转影响泵

的使用寿命。初始值为 240 秒。

⑻、补液时间：当计量进入补料状态时，每次补料持续的时间，每次补料，重量值变化

不大，可适当加长补料时间，但不能设得太大，以免过冲；正常情况下，应避免有补料

现象。初始值为 1秒。

⑼、补液间隔时间：当计量进入补料状态时，当前补料开始与上一次补料结束间的停顿

时间。初始值为 2秒。

⑽、水箱温控上限：设置加热水箱温控制上限值，即在自动控温状态下，当加热温度达

到该设定值时，系统自动关闭蒸汽阀或断开电加热管，停止加热。初始值为 70℃。

⑾、水箱温控下限：设置加热水箱温控制下限值，即在自动控温状态下，当水箱温度低

于该设定值时，系统自动打开蒸汽阀或电加热器。初始值为 65℃。

⑿、水箱温控修正：即仪表温度与触摸屏显示不一致，而设的修正值。初始值为 0℃。

⒀、气送开启延时：即关闭排料阀时开始计时，到开气送阀所需的时间。初始值为 2秒。
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⒁、气压吹送时间：即排料结束，打开气送阀起计时，到关闭气送阀所需的时间。视管

路长短而定。初始值为 50 秒。【气送控制】设为“时间”时有效。

说明：气送时间（气压吹送时间）设置，主要以将缓冲罐及管路中的糖蜜吹干净为准，

观察压力表指针，当指针从高位置缓慢往回摆时，即说明糖蜜开始压送完成，此时再延

时 10～15 秒钟时间，将缓冲罐及管道内的糖蜜吹干净，例如压送结束时间为 20 秒，则

气吹时间设为 35 秒。糖蜜的目标重量值及其粘稠度不同，气送结束所需的时间也不同。

⒂、压力高位值：设置气送压力上限值，即在【气送控制】设为“压力”时有效。在气

送状态下，当缓冲罐的压力达到该设定值时，系统进入高压气送状态。初始值为 0.320Mpa。

⒃、压力低位值：设置气送压力下限值，即在气送状态下，当缓冲罐的压力从高位值再

回到该设定值时，说明缓冲罐糖蜜已输送完成，系统进入计时关闭气阀状态，延迟关闭

阀门为 10 秒钟。初始值为 0.2000Mpa。该值根据输送管路的长短、喷嘴的数量和糖蜜粘

稠度有关。

生产控制参数设置说明：

在主画面，触摸[生产操作画面]键，则弹出生产操作画面。

⑴、目标重量值：设置生产所需物料计量的重量值，也可以说理论重量值。

⑵、结束提前量：也就是落差值，计量停止给料时，落到秤斗中的物料重量值。当计量

物料的实际重量值大于等于“目标重量-结束提

前量”时，停止配液泵运行，并关闭给料阀。

该值的大小根据现场物料的流量和落差来调

整，设置太大，会使计量实际重量值偏少而多

次补料，降低计量效率；设置太小，会使计量

实际重量值偏大，产生正偏差。初始值为 1.0Kg。

⑶、零点附近值：即排料后重量值小于设定值

时，即视为零位，表示排料结束，发出停止喷

液泵信号。当设定值太大，容易导致排料不完全就停泵；当设定值太小，则常常因为称

量桶内壁粘料，零位值偏大而不能自动停泵，导致喷液超时故障报警。初始值为 0.5Kg。

⑷、允差值：即配料允许偏差值，当配料停止给料时，实际重量值小于“目标重量值-允

差值”时，系统自动补料，直到重量值大于等于“目标重量值-允差值”。初始值为 0.5Kg。

⑸、喷液次数：设置当前要自动计量喷液的次数。当自动喷液次数达到所设的次数时，

系统便自动停止循环计量工作，并退出自动运行状态，自动称重运行指示灯灭。当设为
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零时，系统不受该项功能限制。初始值为 0。

⑹、【液位控制】：在“自动”状态下，系统自动根据液位的高低控制补液泵的运行和停

止。当液位低时，系统自动启动补液泵进行补液，当液位达到上限时，停止补液泵运行。

在“手动”状态下，可人工启动补液泵运行。无论在自动还是在手动状态下，当液位达

到高限（或高高限）时，均不能启动补液泵运行。

⑺、【温控选择】：在“手动”状态下，可人工独立操作电加热器的通断。在“自动”状

态下，系统自动根据水箱温度控制加热器电源的通断。在电加热器进行加热状态下，系

统自动打开搅拌阀进行气吹搅拌。任何时候均可人工开关搅拌阀。

⑻、【加水选择】：在“许可”位置，系统便按所设的加水量自动加水，在“禁止”位置，

不进行加水工作。

⑼、【计量控制】：当选择“手动”方式时，可在 HMI 上人工独立操作配液泵、进料阀、

喷液泵、雾化阀、卸料阀等，面板各操作开关、按键有效；否则操作无效。正常情况下，

应将开关置于“自动”状态。

⑽、【气送控制】：当选择“时间”位置时，系统所执行的气送时间和关闭雾化阀时间均

根据“气压吹送时间”及“停止雾化延时”等参数所设的时间值进行控制，不受压力限

制；而当选择“压力”位置时，系统则按气吹的压力变化来控制气送时间和关闭雾化阀

时间，不受相应参数设置限制。正常情况下，均选择“压力”控制方式，以保证物料吹

送干净，避免或减少缓冲罐和管路中物料的残余量。

注：当气送时间超过“喷液报警时间”设定值时，系统便发出报警，提示喷液超时，请

检查：

①、糖蜜温度低，粘度大，流动性差，难于输送。提高糖蜜温度或适量加水稀释。

②、喷头数量少，可适当增加喷头数量；或者喷嘴被异物堵塞，流量变少，清理喷嘴。

③、压力高、低位参数设置不当，高位值设定太大，以致实际压力达不到高位值；或低

位值设定太小，虽然糖蜜气送完成，但由于管路及喷头都存在一定的阻力，缓冲罐里仍

存在有压力，以致实际压力值高于低位设定值而无法自动关闭气送。

⑾、【计量启动】键：在计量选择“自动”状态下，触摸此键，弹出运行确认画面，按确

定键，可启动计量自动运行工作，此时自动运行指示灯亮。

⑿、【计量停止】键：在计量运行状态下，触摸此键，弹出停止确认画面，可停止计量自

动运行工作，此时自动运行指示灯灭。

三、称重调校（参见 PT650D 使用说明书 P21~P25）
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当进行零位和砝码调校时，请先短接仪表后面的 IN1 和 COM 端，才能进行调校。

1、 零位调校

当零位偏移超过清零范围时，则需要进行零位调校。调校时请确认

a、 确认称重传感器或秤台上无任何干扰物；

b、 确认“MOTION”指示灯灭，即秤斗处于稳定状态。

按下列操作键进行零位调校：先按下并保持【MODE】

键，再按【TARE】键，保持 2 秒后，显示“CAL 1”，进

入调校 1。按【ZERO】键进入零位调校。

如果零位不用调校 (按照上一次已调校的零位), 可先按【ZERO】键再按【G/N】键,则

可跳过零位调校。

如果需要调校零位, 接受现时称料斗的皮

重为零时,可先按【ZERO】键再按【MODE】键，

当数值显示为“0.0”时即完成了零位调校。

2、砝码调校

当执行零位调校后, 如果没有发生错误, 显示

器显示“000000”。如果只需要调校零位和按照上一次的秤量间距, 则可按【MODE】键

返回正常称重方式。

需要砝码调校时，将重量值大于或等于最大量程的三分之一的砝码置于承载器上，用

【ZERO】键再按【TARE】键，将显示器的读数设定为所加砝码的重量, 按【MODE】键完

成秤量间距调校过程。

当数值显示等于标定砝码值时即完成了砝码（量程）调校。

注：零位调校和砝码调校可独立进行，即只调校零位而不调校量程，或只调校量程而不

调校零位。

当完成了零位调校和砝码调校后，则应将 IN1 和 COM 端的短接线拆除，禁止误操作。

3、物料调校
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物料调校主要是调整控制参数值的大小。

首先将计量选择开关置于“自动”位置，然后启动自动称重运行。

a、 当完成加料后，重量显示值小于目标设定值，并出现不足自动补料现象时，则应

调小提前量参数值。反之，则调大提前量参数值。注：偶尔出现补料属正常现象，

或为避免出现补料，可适当调大允差设定值（在生产允差范围内）。

b、 当卸料喷液时，长时间不自动停止喷液泵，并且出现喷液超时报警，则应适当调

大零位值，以免影响下一工作循环时间。

四、操作规程

1、 计量控制操作说明：

①、【计量自动/手动选择】开关：当选择“自动”位置时，系统进入自动工作方式，此

时手动操作键无效；当选择“手动”位置时，系统进入手动工作状态，手动操作键有效。

②、【启动】键：在“手动”状态下，该键操作无效；在“自动”状态下，按【启动】键

并确认，系统便进入自动称重循环工作中，此时该键指示灯亮。

③、【停止】键：在“自动”方式下，按一次该键并确认，则停止自动计量工作状态，自

动计量运行指示灯灭。

2、 温度控制操作说明：

加热水箱温控：【温控自动/手动选择】开关：当选择“自动”位置时，系统进入自

动控温状态，此时当温度低于水箱温度下限设定值时，系统自动接通电加热加热，当温

度达到水箱温度上限设定值时，断开电加热器加热。

3、 计量喷涂控制过程：

在选择“自动”控制方式下，只需人工按启动按钮，系统便自动完成称重、排料喷液、

气吹雾化、气送及吹洗管道等工作，一次计量动作完成后，进入下一次循环工作。

工作过程：

设备在使用前，应检查：

⑴、电、气是否接通到位；

⑵、物料是否备有，如糖蜜、水等；

⑶、检查现场设备工作是否正常，如进料阀、排料阀、雾化阀、气吹阀等工作是否正

常等。

⑷、控制参数是否按要求设置好，如目标重量值等；

⑸、检查各选择开关选择位置是否正确。
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①、在自动状态下，按启动键，系统自动打开给水阀，水流入计量桶内，当水的重量

值接近目标值（目标值-提前量）时，关闭给水阀。如果重量值小于不足设定值（目

标值-允差值）时，系统自动打开给水阀补料，反之，水的计量结束。只有选择“允

许”加水时，才进入加水状态，否则直接进入加糖蜜计量状态。

②、当水的计量结束后，系统便打开糖蜜进料阀，糖蜜流入计量桶内，当糖蜜的重量

值接近目标值（目标值-提前量）时，停止给液泵并关闭进料阀。如果重量值小于不

足设定值（目标值-允差值）时，系统便自动打开进液阀补料，反之，计量结束。系

统显示“当前计量已完成”字样。

③、当系统接收到配料系统发出的卸料信号（一般取大秤开门到位信号）时，延迟 10

秒钟（时间可设）后，打开排液阀及气送罐进料阀进行卸料。此时，物料由计量桶内

排到气送缓冲罐及管道中。

④、当计量桶内重量值达到零位值时（零位值可设），延迟 2 秒钟后，系统关闭排液

阀及缓冲罐进料阀，卸料结束，系统延时一段时间后进入下一次计量循环工作中。

注：

a、系统设有自动清零功能，当系统自动计量达到 3 次（次数可设定）后，系统便自

动清零，之后再启动下一工作循环。

b、如果加水选择为禁止时，系统只计量糖蜜。

c、当水的计量结束，开始计量糖蜜时，重量值达到 10Kg 后，系统便自动启动计量桶

搅拌器搅拌；计量结束后，搅拌机一直运行，直到开始卸料喷涂，便自动停止搅拌。

⑤、卸料结束后，系统便打开气压吹送阀，将缓冲罐及管路中的糖蜜经过分配器及雾

化喷头喷入混合机，进行物料气送、管道吹洗工作状态。

⑥、物料气送吹洗工作状态，系统根据所选择的时间或压力方式进行控制。

注：选择打开喷嘴数量，根据实际喷液时间（以关闭气送阀时所使用时间为准）及混

合时间作参考，当气压吹送时间比较短，混合时间还比较长时，可适当减少喷嘴数量，

以减少出口流量，增大出口压力，有利于雾化效果；反之，当气送时间较长，混合时

间又比较短，可适当增加喷嘴数量，以缩短气送时间，增加混合时间。

五、设备工作时的日常维护保养和注意事项

1、机械控制部分

⑴、注意检查并清理喷嘴粘结物料，保持喷嘴口喷射畅通；要求半个月检查一次。

⑵、手动操作电磁阀，检查各个球阀动作是否正常，查看搅拌阀和雾化阀及管路是否有
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漏气或动作失灵。

⑶、当长时间停止使用时，应将计量桶内的物料排净，特别是停机隔夜使用，以免因糖

蜜长时间搁置，温度降低，粘度增大，流动性降低，影响雾化效果，甚至无法雾化，严

重时，糖蜜结硬会堵死管路和喷头，甚至卡死球阀。有条件的话，应加水冲洗计量桶、

缓冲罐、管路、分配器和喷头等。

⑷、注意检查压缩空气的气压和气量。南菱公司生产的雾化喷嘴是采用压缩空气将液体

（糖蜜）高速吹出并经螺旋喷头将液体打散，形成雾化或细小颗粒，如果雾化喷嘴出口

没有压力或气压太低，气量不足，将会影响雾化效果甚至结团。

⑸、要经常吹扫设备，保持整机清洁，特别是电磁阀、传感器等。

2、电气控制部分

⑴、经常吹扫控制柜内器件，保持器件清洁；

⑵、触摸屏应用手或软性物轻微触摸，不能用尖锐硬质物戳碰；

⑶、检查各液位开关动作是否正常，保证浮球开关上下浮动的灵活性。人工移动液位开

关，查看对应的 PLC 输入点是否点亮。

六、常见故障及排除方法

当系统出现故障时，便发出声光报警，并在触摸屏右下端以文字形式显示故障原因，

便于维护人员分析和快速排除故障。

如称重仪表出现其它错误信息，参见《PT650D 称重控制器使用说明书》，本节不再另述。

在自动控制过程中，当出现缺料、堵料或粘料零位过大等，系统便发出超时报警。此

时，需要人工查看报警原因并进行处理：

①、如果是在称重过程中出现报警，则有可能是缺料、堵料、进料阀故障不能打开、

或配液泵故障不转等，导致计量超时报警。此时将【继续/暂停】开关置为“暂停”，使

系统处于暂停状态，自动运行指示灯闪烁。当问题处理完成，再将开关置为“继续”，系

统便进入运行工作中，报警消除。

②、如果是在卸料喷液过程中出现报警，则有可能是喷嘴堵塞、管路堵塞、喷液泵故

障跳闸或粘料零位偏大等，导致卸料故障报警。此时将【继续/暂停】开关置为“暂停”，

使系统处于暂停状态，自动运行指示灯闪烁。当问题处理完成，再将开关置为“继续”，

报警消除，系统便进入自动运行工作中。如果是粘料零位偏大，则需人工按仪表面板的

【ZERO】清零键或操作触摸屏上的【清零】键即可。

③、如果是在气压吹送过程中出现报警，提示“喷液超时报警”，则有可能是：
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a、糖蜜温度低，粘度大，流动性差，难于输送。提高糖蜜温度或适量加水稀释。

b、喷头数量少，可适当增加喷头数量；或者喷嘴被异物堵塞，流量变少，清理喷嘴。

c、压力高、低位参数设置不当。高位值设定太大，以致实际压力达不到高位值；或

低位值设定太小，虽然糖蜜气送完成，但由于管路及喷头都存在一定的阻力，缓冲罐里

仍存在有压力，以致实际压力值高于低位设定值而无法自动关闭气送。

故障现象 故障分析 故障处理
称重过程中，出现

卸料或堵料报警

①、检查是否为缺料或球阀卡死。

②、检查进料阀或电磁阀工作是否正常。

①、补料或清理渣质

②、检修、更换进料阀或电磁阀

卸料过程中，出现

排料故障或排料

超时报警

①、检查排料阀或电磁阀工作是否正常。

②、检查缓冲罐进料阀或电磁阀工作是否正常。

③、检查缓冲罐进料阀是否开到位。

④、设定喷液报警时间太短。

⑤、物料粘稠度太大，流动性差。

⑥、粘料以致计量桶零位偏大。

①、检修或更换卸料阀或电磁阀

②、检修或更换相关器件

③、检修或更换相关器件

④、重新设定参数

⑤、加热或加水稀释

⑥、人工清零或设大零点附近值

气送过程中，出现

喷液超时报警

①、检查压力设定值等是否正确。

②、管路、喷嘴出口有异物堵塞。

③、没有气压或气压低。

④、物料粘稠度太大，流动性差。

①、重新设定参数

②、清理管路、雾化喷嘴

③、检修、更换气阀或电磁阀。

④、加热或加水稀释。

产品出现花点或

结团

①、雾化气压力偏低或气量不足。

②、雾化阀堵塞或烧坏。

③、雾化管路漏气或堵塞。

④、检查电气控制线路是否正常。

⑤、物料粘稠度太大，流动性差。

①、增加气压和气量。

②、清理或更换。

③、清理气管管路。

④、检测 PLC输出及控制继电器。

⑤、加热或加水稀释。

加热水箱温度不

上升

①、检查电加热器工作是否正常。

②、检查水箱低水位是否接通（指示绿色）。

③、检查电气控制线路是否正常。

①、检修或更换电加热器。

②、补水或检修、更换开关。

③、检测 PLC输出及控制继电器。

触摸屏显示异常，

出 现 “ PLC no
response”

①、HMI 与 PLC 通信线故障。

②、HMI 或 PLC 通信口损坏。

①、更换通信线。

②、与供应商联系。

触摸屏不显示黑

屏

①、检查是否有 24V 供电电源。

②、触摸屏损坏

①、检修线路或更换开关电源。

②、与供应商联系。

触摸屏显示重量

不随仪表变化，或

为 0

①、检查 PT650D 与 PLC 通信线是否连接正常。

②、称重表 PT650D 或 FX3U 通信口损坏。

③、称重表 PT650D 通信参数设置不正确。

①、接好或更换通信线。

②、更换或与供应商联系。

③、重新设置参数。

PLC“BATT”或

“ERROR”灯亮

①、PLC 电池电压低故障

②、CPU 故障，检查是否有导电性异物混入或

外部有异常噪音传入所致

①、更换同型号电池(1个月内)。
②、清理异物或消除噪音源，断

电后再通电试，与供应商联系。

称重表显示异常 ①、检查传感器或信号线是否完好。

②、仪表故障

①、检修或更换。

②、检修或更换。

温度表显示异常 ①、检查 PT100 传感器或信号线是否完好。

②、仪表故障

①、检修或更换。

②、检修或更换。

压力显示异常或

不变化，为”0”
①、检查压力变送器或信号线是否完好。

②、压力变送器参数设置是否正确。

①、检修或更换。

②、重新设置参数。
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附录 糖蜜喷液压力参数调试说明

时间说明：

t1：为排液时间，即物料从计量桶排到缓冲罐及管路所需的时间（可在主画面上观察所

显示的喷涂时间）。根据 t1 值和大秤卸料时间，有效合理设置“喷液启动延时”和“开

启雾化延时”等两个时间参数。

注：如果排料信号为大称门关门信号时，则“喷液启动延时”应设 1秒。

t2：开启气压延时（参数为气送开启延时）。

t3+t4+t5：为开启气压时间。t3 为物料压送时间，当物料压送结束，压力开始缓慢下降，

经过 t4 的时间，降到所设压力低位值。当压力降到低位设定值时，经过 t5 的时间后，

系统便关闭气压吹送阀，停止气吹管路，t5 为系统内部设定时间为 10 秒钟。

T6：为系统关闭气压吹送阀后，延迟关闭雾化阀时间，为“停止雾化延时”参数。

t

MPa

压力高位值

气

送

开

始

结

束

排

液

启

动

排

液

结

束

开

气

压

阀

t1

关

气

压

阀

关

雾

化

阀

t2 t3 t4 t5

压力低位值

T6

时序图压力变化模拟图
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